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本公司生产的 BW160H型泥浆泵是一种卧式单缸往复活塞泵，

主要用于 HT-150型钻机配套或类似型号钻机配套，其重量轻、结构

新颖、排量大、性能优良。可以输送含砂量小于 5%的泥浆或 PH值

7-8左右的其它液体。

一、泵的性能参数

型式 卧式单缸往复活塞泵

缸数 1

缸径（mm） ￠95

行程（mm） 90

往复次数（min-1) 147

流量（L/min） 160

压力（MPa） 1.3

功率（KW） 5.5

离合器皮带轮（mm) 355

吸水高度（m） 2.5

吸水管直径（mm） ￠51

排出管直径（mm） ￠32

外形尺寸（mm) 850*600*450

重量（Kg） 130

二、泵的工作原理及结构特点

本公司生产的 BW160H型泵为单缸双作用型式，当动力经二根

皮带传到泵的离合器皮带轮，皮带轮内装有被 6个压缩弹簧压紧的二



组摩擦离合器片和离合钢片，通过离合钢片的内花键，将动力传至有

外花键的传动轴上，经由传动轴上的小齿轮，驱动曲轴上的大齿轮，

再经泵的曲轴连杆机构将回转运动转化为十字头的往复直线运动。在

十字头颈部有一M18*1.5螺孔，螺孔上安装一活塞杆，其前端装有橡

胶活塞，当活塞杆被十字头联动作往复直线运动时，活塞可在泵体内

壁系软过盈配合（即活塞密封了缸套前后腔），因此能在活塞前后腔

连续形成真空或压缩状态，从而吸入或排出工作液体。

泵的液力端吸水腔与泵头壳体为剖分结构，维修和更换配件及为

方便，吸、排水阀采用钢球阀型式，便于输送含有一定比例颗粒的液

体，液力端各主要零件如阀座、缸套、活塞杆等采用优质材料，经热

处理工艺后耐冲蚀、耐磨损、使用寿命长。动力端泵体采用剖分型式，

便于维修更换。离合器为双片干式摩擦离合器，传递扭距大，结合分

离迅速、可靠。整体泵可用动力机单独驱动，也可与 HT--150型钻机

直接挂连，由钻机动力驱动，安装简单，工作可靠。

三、主要部件结构

1、离合器

离合器安装在泵的左侧，由一爪式离合手柄控制，当搬动手柄，

将分离爪的凸出部分与分离轴承座的凸出部分相互接触，此时三个分

离杠杆带动调整螺杆使离合器压板向右运动，并压缩离合弹簧，离合

器压板与离合器从动盘分总成之间无正压力，离合器皮带轮在传动轴

上空转，动力脱开，当离合手柄将分离爪凸出部分转至与分离轴承座

斜面部位时，三个分离杠杆在离合弹簧的回位伸长压力下，退回至不



起作用的原始位置（保持与离合器分离轴承前端面 0.5mm间隙）同

时离合器弹簧压缩离合压板，从动盘分总成使它们之间有压力，动力

即可由皮带轮经离合器传至传动轴，此时动力接通。

2、曲轴箱

曲轴箱是泵的动力部分，它是一个在箱型壳体内装有传动齿轮和

曲轴连杆机构的组件，箱型壳体成 30°剖分形成，以便于曲轴、连

杆、十字头、传动齿轮等零件的安装和维修，曲轴箱内连杆大头轴瓦

与曲轴轴颈系滑动轴承，工作时要求转动轻快，无卡组，同时要求能

在长期时间工作，发热情况良好，因此，轴瓦与轴承的径向间隙必须

控制在 0.08--0.10mm 以内，可通过增减连杆垫片来实现。连杆螺栓

的拧紧力矩一般在 80--100mm，维修后要特别注意。连杆螺母必须用

锁紧垫片锁定，避免连杆螺母工作时松落，出现机械事故。曲轴箱保

持充足的润滑油是保证曲轴箱内各零部件正常工作的重要条件，润滑

油的添加可通过箱体上的通气螺钉孔加入，更换时可拧下曲轴箱底部

的放油螺钉，观察以润滑油流出油标螺孔为准。润滑油标号：冬季

20#机械油、夏季 30#机械油。

3、泵头

泵头是泵的液力端，内装有缸套、活塞、进、排水阀等零部件，

活塞在缸套内将缸套隔开前后腔，当活塞在活塞杆的带动下在缸套内

作连续的往复直线运动时，则缸套前后腔分别吸入和排出液体。本泵

的吸水管体与泵头体为分体结构，吸入阀座装在吸水管上，此结构便

于制造和维修。排出阀座上有橡胶减震垫，可减少排出阀工作时的噪



声。吸、排水阀座几何尺寸相同，球阀为￠42mm钢球，共 4个。泵

头上部装有空气室压力表、安全阀组件，空气室为一空心缸筒，泵在

工作时通过气室内空气压力变化减少排出液体的脉动，压力表为一抗

震形式的钻探专用仪表，可观察泵在使用时的负荷情况。安全阀为一

弹簧预压式安全阀，其目的是控制泵的负荷压力，当排出液体压力超

过泵的最大负载压力时，排出液体经安全阀孔座推开铜阀，压缩安全

阀弹簧，从放水口排出，可保护泵的各机件不受损坏，安全阀压力在

出厂时按 1.3MPa压力调整好，用户不要随意调整。

4、机架

本泵与 HT--150型钻机机架在外部连接，本泵架尾部有二套连接

板和传动皮带调节螺杆，连接板与钻机机架用长螺杆链接，通过调节

螺杆可调节连接板与钻机机架的位置，从而张紧泵的传动皮带。

本泵还配备有单机出厂的机架，根据用户的需要，动力可配

Y132S--4电动机，也可配 R180型柴油机。

5、吸水管与滤水器

吸水管是夹布吸引胶管，内径￠51mm，长度不超过 7m。滤水器

为一内装橡胶逆止阀，外壳有许多小孔的部件。可在短时间停泵时防

止吸水管内液体大量流失，在泵工作时防止杂物和大颗粒固体进入泵

内。

6、专用工具

本泵带有一套组合杆式的专用工具，可以拆卸活塞座，防松螺母，

缸套等零件，另有一套阀座拆卸工具，可以拆卸进排水阀座，利用盘



根压帽板杆可以调整活塞杆密封的松紧。

四、泵的使用与维护

1、泵的安装与连接

（1）泵与钻机配套安装时应注意泵的基础平面与钻机基础平面整齐，

不要倾斜。

（2）泵机架与钻机机架连接的长螺杆必须连接正确，不得有松动脱

离。

（3）泵的传动皮带松紧程度必须调整适当。

2、开泵前的准备

（1）检查润滑油是否充足

（2）检查滤水器、吸水管是否畅通

（3）检查运动部分转动是否轻快，有无异常响声

（4）检查离合手柄离合是否准确

（5）检查各紧固件有无松动

（6）检查吸水高度与滤水器浸入泥浆池的位置，一般吸水高度在

2.5m以内，滤水器应在泥浆池液面 0.3--0.5m以下，距池底不小于 0.5m。

3、注意事项

（1）泵的工作介质应尽量无杂质、无腐蚀性、粘度 24秒以下、

比重小于 1.2、含砂量低于 4%

（2）在气温寒冷的季节里若停泵时间较长，应将泵头内管路中的

液体放出，以免冻裂机件。

4、泵的维护保养



（1）定期检查各密封部件的密封情况，如发现漏油、漏水等情况要

立即修理或更换密封件

（2）定期检查各运动部位的润滑情况，保持各润滑部位有足够润滑

油

（3）注意安全阀的可靠性，使安全阀额定压力不超过 1.3MPa并保证

开启灵活

（4）注意泵在工作时的异常响声和各紧固松紧情况，如发现异常响

声或紧固件松动，应立即停泵检查和修理。

五、泵在运转中故障原因及消除方法

故障 原因 消除方法

排量不足或根

本不能排送

1、滤水器露出液面

2、吸水管路密封不严，吸进空

气

3、离合器打滑

4、活塞或缸套磨损，失去密封

能力

5、滤水器底阀关闭不严

1、将滤水器浸入液面下 0.5m左右

2、检查各接头，垫片密封处，并消除之

3、调整离合器间隙

4、更换活塞或缸套

5、拆开滤水器，重新装配橡胶底阀

泵运转困难 1、活塞与缸套配合过紧

2、连杆大头轴瓦抱的过紧

3、离合器打滑

4、活塞杆密封函压的太紧

5、动力机故障，传递扭矩减少

1、检查活塞与缸套的松紧程度，并进行调整

2、调整轴瓦与曲轴颈间隙使之在

0.08-0.10mm 之间

3、调整离合杠杆与离合器分离轴承端面的

间隙，使之在 0.5左右

4、适当调整以不泄漏为准

5、检查修改之

泵运转中有异

常响声

1、曲轴箱内连杆轴瓦磨损轴

瓦与曲轴颈间隙太大。

2、活塞盖松落

3、十字头销轴与十字头销座

孔磨损太大

1、更换、调整或维修连杆轴瓦

2、拧紧防松螺母

3、拆下并更换

泵在运转中发

热严重

1、连杆、十字头等往复机件间

隙不适当

2、曲轴箱内润滑油装的过满

1、调整间隙

2、按规定要求加注润滑油



六、滚动轴承、钢球、o型密封圈规格

序号 标准号 名称 数量 装配位置

1 GB276-82 滚动轴承 6207 2 泵体内传动轴两端

2 GB276-82 滚动轴承 6210 2 泵体内曲轴两端

3 防合器分离轴承

688908
1 分离爪前端

4 GB278-82 轴承 60206 1 离合器内

5 GB278-82 轴承 60204 1 离合器前端

6 GB308-89 钢球￠40 4 泵头内进排水阀

7 GB308-89 钢球￠8 3 阀座拆卸工具

8 GBI235-76 O型密封圈 60*3.1 2 排水阀盖

9 GBI235-76 O型密封圈 80*3.1 2 进水阀盖

10 GBI235-76 O型密封圈 90*3.1 1 后定位套处

11 GBI235-76 O型密封圈 105*3.1 1 定位套处

12 GBI235-76 O型密封圈 110*3.1 1 缸套前端

13 GBI235-76 O型密封圈 115*3.1 1 缸顶盖处

七、附图



泵体组件Ⅰ 附图一



泵体组件Ⅰ
序号 图号 名称 序号 图号 名称

1 HBW160-01-0 空气室、压力表、

安全阀组件

40 HBW160-19-00 连杆

2 HBW160-02 空气室接头垫 45 GB855-76 止动垫圈 12
3 GB6170-86 螺母M10 46 HBW160-22 标牌

4 GB93-87 弹垫 10 47 GB867-86 铆钉 2*6
5 GB898-88 双头螺栓M10*25 48 JB1000-77 螺塞M10*1
6 BW150-01-77 消声垫 49 JB982-77 垫圈 10
7 HBW160-03 阀盖 51 HBW160-24 后定位盘

8 GB1235-76 O型圈 60*3.1 52 HG4-337-66 压环

9 GB308-77 钢球￠40 53 HG4-337-66 密封环

10 HBW160-04 阀座 54 GB119-86 圆柱销

11 HBW160-05 泵头体 55 GB6170-86 螺母M12
12 GB1235-76 O型圈 105*3.1 56 GB93-87 弹垫 12
13 HG4-337-06 定位套 57 GB898-88 双头螺栓M12*30
14 HG4-337-07 支撑套 58 HBW160-27 缸套

15 HG4-337-66 支承环 59 GB6173-86 螺母M18*1.5
16 HBW160-09 盘根压帽 60 HBW160-29A 活塞盖

17 HBW160-10 压套 61 HBW160-30A 活塞

18 HBW160-11A 活塞杆 62 HBW160-31A 活塞座

19 HBW160-12 连接梁 63 HBW160-32A 垫圈

20 GB6170-86 螺母M12 64 HBW160-33A 冠型螺母

21 GB93-87 弹垫 12 65 GB1235-76 O型圈 75*3.1
22 GB898-88 双头螺栓M12*30 66 GB1235-76 O型圈 110*3.1
23 BW150-01-76 刮泥圈 67 GB1235-76 O型圈 110*3.1
24 GB1235-76 O型圈 90*3.1 68 HBW160-34 缸顶套

25 BW150-01-04 垫 69 HBW160-35-0 机架组件

26 1′20-3509070-A 双簧油封 70 HBW160-36 垫

27 BW150-01-03 挡圈 71 HBW160-37 吸水管接头

28 GB93-87 弹垫 18 72 HBW160-38 十字头滑套

29 HBW160-14 十字头 73 HBW160-39 连杆大头垫片

30 HBW160-15-00 泵体 74 HBW160-40 吸水管体

32 HBW160-17 十字头销轴 136 HBW160-50B 吸水阀减震垫

33 GB93.1-86 孔卡￠26 137 HBW160-54 吸水阀减震垫座

38 BW150-02-39 放弃栓

39 JB982-77 垫圈 18



泵体组件Ⅱ 附图二



泵体组件Ⅱ
序号 图号 名称 序号 图号 名称

77 HBW160-41-0 离合操作手柄 107 HT150-0201-02 皮带轮盖

78 HBW160-42 轴承盖 108 HT150-0201-03 摩擦片总成

81 HBW160-43 传动轴 116 HT150-0201-04 轴承盖

82 HBW160-44 纸垫 120 HT150-0201-08 离合器弹簧

83 HBW160-45 带爪轴承盖 121 HT150-0201-06 离合器中压

板

87 HBW160-46 曲轴 122 HT150-0201-07 离合器压板

88 HBW160-47 曲轴端盖 125 HT150-0201-10 分离杠杆

90 HBW160-48 纸垫 85 GB276-82 轴承 6207
91 HBW160-49A 曲轴大齿轮 86 HG4-692-67 油 封

35*56*12
96 HBW160-52 分离爪 89 GB276-82 轴承 6210
97 HBW160-57 分离爪座 95 轴承 688908
100 HBW160-56 离合手柄限位

杆

110 GB278-82 轴承 60206

101 HBW160-51 离合器皮带轮 114 GB278-82 轴承 60204
104 HT150-0201-13 调整螺杆

空气室、压力表、安全阀组件

序号 图号 名称

1 HBW160-01-02 空气室体组件

2 HBW160-01-01 四通体

3 F160-06-00 安全阀

4 DN20球阀

5 压力表

6 HBW160-01-03 排水管接头



空气室、压力表、安全阀组件

附图三



附图四






